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CHAPAS PERFURADAS

OO

@ 0,5mm EC. 1,0 mm £ 0,5 mm EC. 1,2 mm
A.A. 20% A.A. 22%

1,0 mm EC. 2,0 mm @ 1,1 mm EC. 2,2 mm £1,2mm EC. 2,4 mm £ 1,3 mm EC. 2,7 mm £ 1,4 mm EC. 1,8 mm
A.A. 26% A.A. 25% A.A. 25% A.A. 26% A.A. 25%

XXX e000000000
0000000000 0000000000
@ 1,5 mm EC. 3,0 mm 61,6 mm EC. 3,0 mm 61,8 mm EC. 2,6 mm 2,0 mm EC. 3,0 mm 02,2 mm EC. 4,0 mm
A.A. 23% A.A. 26% A.A. 44% A.A. 40% A.A. 26%
02,4 mm EC. 4,0 mm 3,0 mm EC. 4,0 mm 03,5 mm EC. 5,0 mm 0 3,8 mm EC. 5,0 mm @ 3/16" EC. 7,0 mm
AA. 31% A.A. 45% A.A. 44% AA. 47% AA. 1%
RC DBLC 0
OBL. 0,8 x 12 mm EC. 3 x 16 mm 0BL. 1,2 x 15 mm EC. 2,5 x 20 mm 0BL. 1,5 x 20 mm EC. 3,5 x 24 mm OBL. 2 x 20 mm EC. 4 x 24 mm
AL - A.A. 20% AL-AA.27% AL - A.A. 30% AL - A.A. 30%

HHEH

8,0 mm EC. 11 mm ALT. A.A. 52% 10,0 mm EC. 12 mm ALT. A.A. 70%
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TABELA DOS FUROS REDONDOS ALTERNADOS PADRAO

DIAMETRO AREA DIAMETRO ENTRE AREA DIAMETRO AREA
DOS FUROS ABERTA DOS FUROS CENTROS ABERTA DOS FUROS ABERTA
0,5 1,0 20 3,0 44 42

, ) , , 11 0 14 7
1,0 19 25 3,2 5,0 37 12,0 17,5 47
1.2 2,5 25 3,5 5,0 44 13,0 17,5 45
13 2,5 24 4,0 6,0 40 14,0 20,0 44
1,4 25 28 4,0 7,5 25 15,0 20,0 50
113 25 32 4,5 75 32 16,0 22,5 45
1,6 3,0 26 4,75 75 35 18,0 25,0 46
1,8 3,0 32 5,0 75 42 20,0 27,5 46
2,0 3,0 40 5,9 8,7 35 22,0 30,0 48
2,2 3,6 33 6,0 9,0 40 25,0 35,0 45
2,3 3,6 36 7,0 10,0 44 30,0 40,0 50
2,4 4,0 32 8,0 12,5 36 32,0 45,0 45
25 4,0 35 9,0 12,5 45 38,0 50,0 52
2,8 4,4 36 95 14,7 38 45,0 55,0 60

DISPOSIGAO DOS FUROS REDONDOS
(A.L.) ALTERNADO LONGITUDINAL (A.T.) ALTERNADO TRANSVERSAL (R) RETO

FUROS OBLONGOS - OBL

9 =

Caracteristicas necessarias para especificar uma chapa metalica perfurada: J . |
Material (ferro, aco, inox, latao, aluminio etc.) J.BeCKeR
MY Espessura da chapa _ o Siemsaremseos ;

AEY Dimensoes da chapa (comprimento e largura)
AW Dimensoes dos furos (largura e comprimento)
AW Distancia entre centro (distancia entre o centro dos furos - terminal e lateral)
i Disposicao dos furos (“ALL" - Alternada Lateral Longitudinal; “ALT” - Alternada Lateral Transversal; “ATL’

- Alternada Terminal Longitudinal; “ATT” - Alternada Terminal Transversal; “RT” - Reta Transversal e
“RL” - Reta Longitudinal)

ABEN Dimensoes das margens sem perfuracdo (“ML” - Margem Lateral; “MT” - Margem Terminal)

DISPOSICAO DOS FUROS OBLONGOS TABELA DOS FUROS OBLONGOS
DIMENSOES AREA DIMENSOES
T o EEDER ESEDE

TERMINAL LONGITUDINAL TERMINAL TRANSVERSAL 08x15  25x18 31x20  60x25

——— 09x15  25x18 32x20 60x23
= —— 10x15  25x18 30 3520 70x23 42
= 11x15 25x18 30 35x70 75x75 48
== —— 12x15  30x18 33 40x20  76x23 4
====== 13x20  30x25 3 40x40  87x45 40
— 14%x20  30x25 35 475x20  75x23 51

15x20  40x23 32 50x20 87x25 46
16x20  40x23 34 55x20  90x25 50
175x20  42x23 34 60x20 100x25 45
18x20  36x23 40 635x35 11,0x30 46

(A.LT)

19x20  45x23 40 70x20  110x25 47
20x20 36x23 38 70x40 125x45 42
22x20  45x23 35 80x25 125x30 49
23x20  50x25 40 90x20 147x30 47
24x20  50x25 4 100x25 150x30 50

25x20  50x25 39 120x27 175x35 46
26x20  58x23 39 150x27 225x35 46
28x20 53x23 42 160x35 250x45 45
30x20 58x23 42 180x35 275x45 28




> o 4

CHAPAS EXPANDIDAS
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TABELA DE METAL EXPANDIDO LEVE TABELA DE METAL EXPANDIDO PESADO

Bkl 045 1909 GMET  40x100 635
Eati] 3 5 0'8 AL i GMETL  50x100 635 43 80 6,0 53 10
Eak . . 08 06 2 GME2  51x100 635 43 117 78 57 15
EXP 5 55 10 0,8 0,6 1,5 GME 3 34x133 475 28 87 47 70 10
EXP 5-A 55 10 0,8 0,75 1,87 GME 3 L 50x100 4,75 43 80 47 53 6
EXP 5-B 55 10 1 0,9 2,8 GME 4 34x133 475 26 87 6,8 70 15
EXP 6 6,2 13 0,8 0,75 1,65 GME 4 L 50x100 4,75 43 80 6,5 55 9
EXP 9 9 20 1 09 1,72 GME 5 34x133 6,35 25 84 7,6 70 22
EXP 9-A 9 20 1,5 1,25 3,6 GME 6 34x133 6,35 23 84 9,5 70 27
EXP 12 12 25 1 0,9 1,3 GME 7 34x133 8,0 22 81 8,9 70 32
EXP 12-A 12 25 1,5 1,25 2.7 GME 7L 50x100 8,0 43 80 8,0 53 18
EXP 12-B 12 25 1,8 15 3,87 GME 8 34x133 8,0 20 81 10,3 70 38
EXP 12-C 12 25 2,2 15 4,75 GME 9 24x133 95 19 78 95 70 4
EXP 12-D 12 25 25 D) 7.1 GME9 L 50x 100 9,5 43 80 9,5 53 25
EXP 13 13,5 45 1,8 09 2,1
EXP 13-A 1855 45 2,5 1,25 4
EXP 13-B 13,5 45 2 2 5,2
EXP 13-C 1815 45 35 2,65 12,2
EXP 14 14 32 1,2 0,75 1 <
EXP 14-A 14 32 1,5 1,25 2,32
EXP 14-B 14 32 1,8 1,5 33 3
EXP 20 20 50 2 1,5 2,32
EXP 20-A 20 50 2,5 2 425
EXP 20-B 20 50 3,5 3 9,2
EXP 29 29 54 3 2 3,6
EXP 38 38 75 2 1,5 1,35 SL
EXP 38-A 38 75 2,5 1,9 2,2
X 3620 <t & 8 d 2z A - Abertura externa da malha; C - Cordao da malha;
EXP 38-C 38 7 5 AT 10,7 A:- Abertura interna da malha; E - Espessura do material;

B - Comprimento externo da malha; SC - Disposicao transversal,

B:- Comprimento interno da malha; SL - Disposicao longitudinal.
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POSSUIMOS UMA COMPLETA LINHA DE CAGAMBAS
PARA ELEVADORES DE GRAOS, PRODUZIDAS EM
TERMOPLASTICO (MODELOS 02, 03, 04 E 05) OU EM
METAL (MODELO 01).
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MEDIDAS DAS CAGAMBAS

A -largura . B
B - profundidade o
CeD -altura

—————— D
2 - furo T

VOLUME
DE AGUA Cc
E - furagao ¥

>

‘/_T
i




X

CONHEGA NOSSA MAIS COMPLETA LINHA DE GCHAPAS
PERFURADAS E PENEIRAS PARA MAQUINAS E EQUIPAMENTOS
INDUSTRIAIS.
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